e

sikla

MAGAZYN

WYDANIE 2018/19




02 ‘ MAGAZYN 2018/19

Klienci z Hiszpanii z wizyta w naszej niemieckiej centrali

Pracownicy z dziatéw projektowania kilku hiszpan-
skich firm wzieli udziat w dwudniowym szkoleniu,
ktdre odbyto sie w VS-Schwenningen. Gtowny za-
kres tematyczny obejmowat nowe produkty oraz
aplikacje Sikla BIM. Klientom towarzyszyli techni-
cy i pracownicy dziatu sprzedazy z oddziatu Sikla
Sistemas de Soportacion S.L., ktéry ma siedzibe
w Madrycie.

Dodatkowa korzyscig z tego spotkania byta 0so-
bista wymiana doswiadczen i nawigzanie blizszej
znajomosci przez pracownikow firm.

Wizyta uczestnikow projektu Sikla w zaktadzie produkcji sprzetu medycznego firmy Aesculap

Gazela Biznesu dla Sikla Polska

To prestizowe wyrdznienie przyznawane jest co
roku najszybciej rozwijajgcym sie matym i srednim
przedsigbiorstwom przez Puls Biznesu, ogdlnopol-
ski dziennik o tematyce biznesowej. Zapoczatko-
wany w 2000 roku ranking uwzglednia wyfgcznie
wyniki finansowe przedsigbiorstwa z ostatnich
trzech lat. Tytut Gazeli Biznesu Swiadczy o dobrej
opinii oraz wiarygodnosci firmy.

Nowa siedziba Sikla Romania

W czerwcu tego roku Sikla (Roménia) S.R.L. objeta
nowg siedzibe w centrum Bukaresztu.

Dyrektor zarzadzajgcy Bogdan Duta: ,Aby row-
niez w przysztosci sprostac wymaganiom naszych
klientow w zakresie kompetentnego doradztwa,
wsparcia technicznego i szybkiej dostepnosci na-
szych produktéw, zdecydowaliSmy sie na przenie-
sienie oddziatu do wiekszej siedziby, ktora dyspo-
nuje wtasnym magazynem”. Klienci z Bukaresztu
majg teraz réwniez mozliwo$¢ samodzielnego od-
bierania towaru na miejscu.

Sikla S.R.L.

Strada Mehadia Nr. 43
In incinta Grantmetal
Sector 6

R0-060543 Bucuresti
tel. +40 21 7969501

office@sikla.ro
www.sikla.ro
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Bogdan Duta i jego zespot
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Drodzy Czytelnicy,

w obecnym — blyskawicznie zmieniajacym sie i coraz bardziej zdygi-
talizowanym — Swiecie przedsiebiorstwa napotykajg na coraz trudniej-
sze warunki ramowe i ciggle muszg mierzyc sie z nowymi wymaga-
niami. ChcielibySmy dac Panstwu narzedzia, ktére umozliwig Paristwu
osiagniecie sukcesu biznesowego i dlatego w tym wydaniu po raz
kolejny przedstawiamy mndstwo ciekawych i aktualnych informacii.

Rowniez my chcemy zmieniac sie na lepsze — z korzyscig dla na-
szych Klientow. Panstwa opinia pozwoli nam odpowiednio zare-
agowac, aby takze w przysztosci aktywnie wspiera¢ Parstwa oraz
utatwia¢ Parstwu prace poprzez nasze produkty i ustugi. W tym
celu na naszej stronie internetowej zamiesciliSmy ankiete zadowo-
lenia klientow i bedziemy wdzieczni, jesli poswiecg Panstwo chwile
na jej wypetnienie. Szczegdtowe informacje na ten temat mozna
znalez¢ w moim wywiadzie z Achimem Miinch na stronie 11.

W ramach tego wydania rozpoczynamy serie ,SiFramo zachwyca
naszych klientow”, kidrej celem jest umozliwienie Panstwu wyra-
zenia swojej opinii. Opowiadajgc o swoim projekcie, rowniez Pan-
stwo mogag zosta¢ ambasadorami siFramo. Wystarczy zgtosic sie
do naszego przedstawiciela.

Bede wdzieczna za wszelkie wypowiedzi — udzielone w ramach
naszej ankiety lub nowej serii dotyczacej siFramo.

Serdecznie pozdrawiam

Manuela Maurer
Kierownik Dziatu Marketing

INFORMACJE O WYDAWCY

Redakcja i podmiot odpowiedzialny za tresc:

Sikla GmbH - In der Lache 17 - D-78056 VS-Schwenningen
Telefon +49 (0) 7720 948 0

www.sikla.de

Wydruk, réwniez czesciowy, tylko za zgoda. Wymagana jest nota o prawie autorskim
zgodnie z § 13 niem. ustawy o prawie autorskim.

Jestesmy zawsze do Panstwa dyspozycji!

Sikla Polska Sp. z o.0.

ul. Spétdzielcza 55

58-500 Jelenia Gora
Telefon +48 75 64 59 100
biuro@sikla.pl
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Nowosci Sikla

Sikla High Corrosion Protection

Pomosty siFramo Catwalks
w nowo wybudowanej hali targowej
we Frankfurcie

Aplikacje BIM

Ambasador siFramo — firma Polycom

Miedzynarodowy system
zarzgdzania jakoscig

Mocowania spetniajgce wymogi
ochrony przeciwpozarowe;
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Optymalna ochrona antykorozyjna dzieki sprawdzonej technologii powlekania

Dominik Zanker (mgr inz.)
lanager ds. produktdw Simotec

Elementy konstrukcyjne ze stali zazwyczaj trzeba zabezpieczy¢ przed
korozja, aby zagwarantowac ich nienaruszalnos¢ przez przewidywany
okres uzytkowania. Jesli pojawi sie korozja, ktdra pozostanie niezau-
wazona, moze doj$¢ do niebezpiecznego pogorszenia stanu pojedyn-
czego elementu, a nawet catego systemu.

Bezpieczne uzytkowanie przez zaplanowany okres eksploatacii
ma szczegolne znaczenie w przypadku konstrukcji nosnych. Z tego
wzgledu w przetargach i umowach czesto okresla sig rodzaj powtoki
lub systemy powtok, jednak zazwyczaj bez odpowiedniej wiedzy na te-
mat lokalnej atmosfery oraz warunkéw mikro- i makroklimatycznych.
Czesto nie uwzglednia sie tez innowacji w zakresie techniki obrobki
powierzchni i powlekania.

Dlatego niezbedne jest catosciowe spojrzenie na wymogi w miejscu
zastosowania. W miejscu eksploatacji konstrukcji nalezy wykonac
migdzy innymi analize warunkdw klimatycznych zgodnie z DIN EN ISO
12944-2 (tabela 1: kategorie korozyjnosci dla warunkéw atmosfe-
rycznych otoczenia [...]). Norma ta definiuje sze$¢ kategorii (od ,bar-
dzo matej” po ,bardzo duzg” korozyjnosc), uwzgledniajgcych odpo-
wiednie warunki otoczenia.

Kategoria Korozyjno$c Na zewnatrz
korozyjnosci

c2 mala Atmosfery w matym stopniu zanieczyszczone.
Gtéwnie tereny wiejskie.

c3 Srednia Atmosfery migjskie i przemystowe, $rednie zanieczyszczenie
dwutlenkiem siarki. Obszary przybrzezne o matym zasoleniu.

duza Obszary przemystowe i obszary przybrzezne o $rednim zasoleniu.
C5-1 bardzo duza Obszary przemystowe o duzej wilgotno$ci | agresywnej atmosferze.
C5-M bardzo duza Obszary przybrzezne i oddalone od brzegu w glab morza

0 duzym zasoleniu.

Pojedyncze czynniki zewnetrzne, takie jak warunki termiczne, che-
miczne, mikroklimatyczne, mechaniczne lub konstrukcyjne, ktdre
mogq skraca¢ zywotno$¢ powtoki antykorozyjnej, pozostajg przy
tym nieuwzglednione. Wiasnie dlatego analiza warunkdw klimatycz-
nych na miejscu jest nieodzowna. Jej wyniki w razie potrzeby nale-
7y uwzgledni¢ réwniez podczas wyboru $rodka antykorozyjnego lub
w celu ustalenia kategorii korozyjnosci. Pracownicy firmy Sikla posia-
dajg wieloletnie praktyczne doswiadczenie w tym zakresie i chetnie
stuzg pomocg i radg. Zapraszamy do kontaktu.

Prawidtowe przyporzadkowanie powtoki do kategorii korozyjnosci
nastepuje poprzez badanie odpornosci na stong mgte. Wyznaczona
jest okreslona liczba godzin oddziatywania stonej mgty bez powsta-
wania rdzy czerwonej.

Okres ochrony po x godzinach badania odpornosci na stong mgte
(por. DIN EN IS0 9227:2005-10)

Kategoria Korozyjnosé Okres Okres Dziatanie
korozyjnosci ochrony ochrony stonej mgty
[klasa] [w latach] [h]
wysoka krétki 2-5 240
$rednio agresywna Sredni 5-15 480
na zewnatrz/wewnatrz dtugi >15 720
bardzo wysoka krétki 2-5 480
agresywna Sredni 5-15 720
na zewnatrz/wewnatrz dtugi >15 1440

Elementy konstrukcyjne Sikla z systemem ochrony HCP zaliczajg
sie do kategorii korozyjnosci C4 o dtugim okresie ochrony. System
ochrony HCP podczas badania odporno$ci na stong mgte powstrzy-
muje tworzenie sie rdzy czerwonej przez > 720 h.

Wewnatrz

Ogrzewane budynki z neutralng atmosfera, np. biura, sklepy, szkoty, hotele.

Budynki nieogrzewane, w ktérych moze wystapi¢ kondensacja, np. magazyny,
hale sportowe.

Pomieszczenia produkcyjne o duzej wilgotnosci i pewnym zanieczyszczeniu
powietrza, np. zaktady spozywcze, pralnie, browary, mleczarnie.

Zaktady chemiczne, ptywalnie, stocznie remontowe statkdw i fodzi.

Budowle lub obszary z prawie ciggta kondensacjg i duzym zanieczyszczeniem.

Budowle lub obszary z prawie ciagta kondensacja i duzym zanieczyszczeniem.



Przeglad systemow ochrony HCP

Cynkowanie ogniowe (nieciagte) zgodne z DIN EN IS0 1461
Sprawdzona i znana technika nanoszenia powtok antykorozyjnych,
znajdujaca zastosowanie do kategorii C4 i C5. Czestym wymogiem
w przetargach i projektach jest minimalna grubos$¢ powtoki cynkowe;.
Nie zawsze bierze sie jednak pod uwage, ze wedtug normy grubosé
powtoki zalezy od grubosci materiatu, a tym samym jest z gory okre-
$lona. W tym przypadku grubos¢ powtoki wynosi od 45 do 85 pm.
Przy mniejszych geometrycznych wyttoczeniach (matych otworach lub
krotkich nieprzelotowych gwintach) cynkowanie ogniowe jest nieprzy-
datne. Rowniez konstrukcja moze sprawi¢, ze ta metoda okaze sig
niekorzystna. W przypadku wymaganego procesu trawienia i pézniej-
$7eg0 suszenia resztki kwasu mogg pozostawac na powlekanych ele-
mentach i gromadzi¢ sig w szczelinach. Pozostatosci te s3 po ocyn-
kowaniu niewidoczne, ale juz przy pierwszym zawilgoceniu powodujg
powstawanie rdzy i ,krwawienie” w szczelinie.

Grubosci powtok cynkowych w stosunku do grubosci materiatow
(por. DIN EN 1SO 1461:2009-10, tabela 3)
Srednia grubosé

Grubo$¢ materiatu Miejscowa minimalna

bazowego [mm] grubo$¢ powtoki [Lim] powtoki [um]
>6 70 85
>3do<6 55 70
>1,5do<3 45 B85

Norma DIN EN ISO 14713-1 (tabela 2) przedstawia sprawdzone
w praktyce wartosci ubytku cynku [um/rok], na podstawie ktérych
mozna w przyblizeniu przewidzie¢ trwatoS¢ powtoki.

Wartosci ubytkow dla elementéw konstrukeyjnych po cynkowaniu nieciagtym wedtug
kategorii korozyjnosci (por. DIN EN ISO 14713-1:2010-05, tabela 1)

Kategoria Wartos$¢ ubytku Trwato$¢ ochrony antykorozyjnej
korozyjnosci [um/rok] (cynkowanie nieciagte) dla grubosci materiatu
bazowego od > 3 do < 6 mm przy miejscowej
minimalnej grubosci powtoki 55 pm [w latach]
0,1-0,7 > 100-78

Powtoki cynkowo-niklowe zgodne z DIN EN ISO 19598

Powtoki tego typu zostaty opracowane z myslg o zastosowaniach
w branzy motoryzacyjnej, ktdre wymagajg bardzo dobrej ochrony
antykorozyjnej jako zabezpieczenia przed temperaturg, solg drogowg
i warunkami klimatycznymi.

Powtoki cynkowo-niklowe nanosi sig podczas tzw. ,elektrolizy”. W trak-
cie tego procesu do przewodzgcego roztworu, ktory zawiera jony me-
talu, przyktada sie napiecie, dzigki czemu na elektrodach osadza sig
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metalowa powtoka. Podczas tego osadzania sie metalu funkcje katod
spetniajg elementy konstrukcyjne, ktdre majg zosta¢ pokryte powtoka.
Odporno$¢ powtok cynkowo-niklowych na korozje jest wyzsza niz
w przypadku cynkowania ogniowego mniej wigcej o wspotczynnik 10.
Z tego wzgledu réwniez grubo$ci powtok sg nizsze o wspotczynnik 10
(okoto 8—10 pm).

Wtasciwosci powtok cynkowo-niklowych

Rodzaj ochrony Grubosé Wartos$¢ ubytku/ Minimalny czas trwania
powierzchni warstwy rok w poréwnaniu  proby odpornosci na stona
[um] z cynkowaniem mgte bez korozji materiatu
nieciagtym podstawowego [h]
Galw. powtoka ze stopu 8-10 110 720

cynkowo-niklowego

Ptatkowe powtoki cynkowe zgodne z DIN EN 1SO 10683

oraz DIN EN 13858

Ta metoda réwniez wywodzi sie z branzy motoryzacyjnej. Od dtuz-
Szego czasu stosuje sie jg jednak takze w budownictwie do elemen-
tow budowlanych ze stali o wysokiej wytrzymatosci (wkrety o klasie
wytrzymatosci > 10.9, bardzo wytrzymate nakretki, elementy kon-
strukcyjne 0 odpornosci na rozcigganie > 1000 N/mmz2 itd.). Wynika
to z tego, ze w przypadku galwanicznych metod powlekania istnieje
niebezpieczenstwo kruchosci wodorowe;.

Grubos¢ powtoki w pordwnaniu z cynkowaniem ogniowym jest row-
niez znacznie nizsza (wynosi 5—15 pm), poniewaz o wiele lepsza jest
odpornos¢ na korozje. Zachodzi tzw. ,ochrona katodowa”, przy ktdre;
powfoka ,poswieca sig”, aby chroni¢ metal bazowy, a ponadto nie
wystepuje korozja podpowtokowa.

Doskonate wiasciwosci tego systemu powlekania zostaty sprawdzone
i potwierdzone przez zaktad kontroli materiatow MPA Stuttgart.

Rodzaj Grubosé Warto$¢é ubytku/ Minimalny czas trwania proby

ochrony warstwy rok w poréwnaniu  odpornosci na stong mgte

powierzchni [um] z cynkowaniem bez korozji materiatu
nieciagtym podstawowego [h]

Ocynk ptatkowy 5-15 110 720

Wszystkie elementy konstrukcyjne Sikla z systemem ochrony HCP
naleza do kategorii korozyjnosci C4 o dtugim okresie ochrony i s3
zgodne z wytycznymi normy DIN EN IS0 12944-2.

Powtoki Ocynk ogniowy
cynkowo-niklowe

Ptatkowe powtoki
cynkowe

Kategoria korozyjnosci C4

o dtugim okresie ochrony EN IS0 12944-2
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siFramo Catwalks W nowo wybudV\! 1€

hali targowej 12 we Frankfurcie

Na ostatnim wolnym obszarze terenu targowego
powstata imponujgca budowla, pod ktorg kamien
wegielny potozono w pazdzierniku 2016 roku.
Powierzchnia wystawowa liczaca 33 600 m2

jest podzielona na dwa poziomy i zapewnia
miejsce dla 11 800 odwiedzajacych. Wewngtrzna
powierzchnia nowego obiektu targowego w dzielnicy
Frankfurtu Europaviertel jest rowna pigciu boiskom
pitkarskim. Ta gigantyczna budowla powstanie

w zaledwie 22 miesigce. Ze wzgledu na doskonatg
statyke budynku o nosnosci podtoza 33,3 kN/m2
na gorny poziom mozna bedzie wjecha¢ nawet
ciezkimi samochodami cigzarowymi.

W hale 12 zainwestowanych zostanie okoto 250 miliondw euro.
Fakt, ze 40% tego wolumenu inwestycyjnego przypada na obszar
techniki instalacyjnej uzmystawia wymiar prac w tym zakresie. Pod
koniec 2016 roku firma Sikla otrzymata zlecenie na dostawe catego
systemu mocowan. Za techniczne wyposazenie budynku odpowie-
dzialne byty oddziaty firmy ENGIE z Kolonii, Stuttgartu, Monachium
i Drezna.

Planowy postep prac dzigki prefabrykacji
i montazowi gotowych modutow

Na poziomach posrednich budynku bocznego oraz w piwnicy hali tar-
gowej znajdujg sie centrale energetyczne instalacji wewnetrznych bu-
dynku. W przypadku centrali w piwnicy o tgcznej powierzchni 1400 m?
cafg wtorng konstrukcje stalowg dla instalacji technicznych wykonano
za pomoca siFramo. W 600-metrowych ciggach z instalacjg zasilaja-
cg zamontowano okoto 250 modutéw siFramo o wymiarach 3,00 m
(wys.) x 2,20 m (szer.) i masie 125 kg. Modutowa koncepcja, ustruktu-
ryzowane procesy montazowe oraz znaczna 0szczedno$¢ czasu dzie-
ki prefabrykacji byly istotnymi zaletami w poréwnaniu z tradycyjnym
montazem. Naszych klientow przekonato zwigzane z tym skrdcenie
czasu robot przy zachowaniu wysokiej jakosci bez odpaddw i pozo-
statosci materiatow.

Widok na ciag z instalacja zasilajaca




Pomosty konserwacyjne i rewizyjne — siFramo Catwalks

Spogladajac w gore hali targowej, na wszystkich poziomach zobaczy¢
mozna imponujgcg konstrukcje z pomostami. Sktadajgce sie na nig
moduty zostaty wykonane w zaktadzie Sikla z siFramo, krat pomosto-
wych i wysokogatunkowego systemu poreczy. Nie tylko zastosowano
przy tym obowigzujgce normy i wytyczne wykonawcze (np. DIN ISO
14122-3:2016), lecz sporzadzono rowniez weryfikowalne analizy sta-
tyczne, ktére ocenit i zatwierdzit upowazniony przez inwestora statyk.
Wymagane czesci specjalne udato sie skonstruowaé, poddac oblicze-
niom i wyprodukowac w rekordowym czasie.

Nasi projektanci zawsze starajg sie, aby koncepcja byta jednolita
i posiadata jak najmniejszq liczbe wariantow i w tym przypadku zasada ta
zostata perfekcyjnie zastosowana w praktyce. Aby stworzy¢ podstawowe
pomosty, wykorzystano jedynie dwa typy modutéw oraz jeden element
dodatkowy do ewentualnego wyréwnania tolerancji. W celu uzupetnienia
modutow przygotowanymi na miejscu przez inwestora urzadzeniami in-
dukcyjnymi do wentylacji podczas montazu podnies¢ trzeba byto ciezar
0 masie nawet 1,4 tony. Aby utatwi¢ montaz, zaprojektowalismy kon-
strukcje pomocnicze i stoly montazowe oraz zastosowaliSmy odpowied-
nie podnogniki. Jesli chciatoby sie przej$¢ przez wszystkie 22 pomosty,
trzeba bytoby pokona¢ odcinek o diugosci 1,8 kilometra.

Montaz modutow siFramo Catwalk

Pomosty siFramo Catwalks

Decydujacym kryterium podczas przydzielania zlecenia byto przejecie
przez firme Sikla prac montazowych, dlatego od grudnia 2016 roku
do marca 2018 roku pracownicy Sikla we wspotpracy z firmg partner-
ska kierowali i zajmowali sig montazem pomostow i modutow w cig-
gach z instalacjg zasilajgca.
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Moduty specjalne dla instalacji artystycznej

Systemy montazowe Sikla umozliwiajg realizacje réznych roz-
wigzan, zaréwno standardowych, jak i specjalnych. Szczegdinie
godna uwagi jest w tym przypadku konstrukcja siFramo, ktéra
postuzyta do podwieszenia instalacji artystycznej w pdtnocnym
foyer hali. Zamontowano ztozong konstrukcje dla systemu wycig-
gow linowych, ktdra oprocz swojej podstawowej funkcji musiata
spetniac réwniez wymogi estetyczne. W oparciu o moduty siFramo
Catwalk na wysokosci 22 metrdw powstat pomost konserwacyjny
do przegladdw.

Konstrukcja i pomost konserwacyjny Sikla dla instalacji artystycznej
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W ramach tego projektu wyprodukowano ponad 20 kilometrow
profili nosnych siFramo oraz ok. 300 ton mocowar Sikla.
Czlonkowie zarzadzajacego projektem zespotu Sikla byli w kon-
takcie z ponad 40 pracownikami zatrudnianymi przez zlecenio-
dawce i podwykonawcow. Przy instalacjach technicznych pra-
cowafo codziennie 300—400 monterdw. Aby zapewnic wySoka
Jjakosc obstugi, na miejscu regularnie pojawiali Sig kierujgcy pro-
Jjektem technicy Sikla. Oprdcz realizacji ustug zwigzanych z ob-
stugg i projektowaniem przeprowadzalismy takze szkolenia dla
monterdw oraz udostepnialiSmy magazyn na towar, kontenery
magazynowe I pietrowe.

Torsten Schmalzried
Inzynier projektu
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Nowoczesne i zorientowane na przysztos¢ projektowanie
budynkow za pomoca aplikacji Sikla BIM

BIM zmienia procesy projektowania, budowy i eksploatacji budynkow, sprawiajac,
Ze sg one wydajniejsze i bardziej przejrzyste. Podstawe stanowi cyfrowy

model budynku. Wieksza wydajnosc¢ wynika nie tylko z pracy na tym modelu,

ale rowniez z uzycia danych, ktore za pomoca specjalistycznego oprogramowania
wykorzystywane sg do projektowania, obliczen, symulacji, kontroli, przetargow

oraz pozniejszej eksploatacji budynkow.

SOFTWARE
APPLIKATIONEN

Dzigki aplikacjom CAD firmy Sikla SiCAD4TRICADMS oraz
SiCAD 4 Revit mozna w przemyslany sposob skonfigurowaé nasze
produkty i wigczy¢ je w systemy CAD.

4 TRICAD MS

TRICAD MS to narzedzie do planowania technicznego wyposazenia
budynkdéw oraz do cyfrowego projektowania zaktadow produkcyj-
nych. Gtownym systemem tej aplikacji jest MicroStation firmy Ben-
tley Systems. Dzigki catkowicie zintegrowanej platformie wymiany
danych CAD, programy BIM z systemem MicroStation doskonale
sprawdzajg sie w duzych projektach.

Aplikacja SiICAD4 TRICAD MS stuzy jako baza danych z elemen-
tami konstrukcyjnymi do rozmieszczania profili. Dane graficzne i in-
formacje dotyczgce tgcznikow, wspornikow, akcesoridw oraz obejm
rurowych eksportowane sg z biblioteki CAD firmy Sikla. Eksport
zawiera rowniez dodatkowy plik tekstowy, kt6ry zapewnia aktywng
kontrole dziatan uzytkownika i okresla metode rozmieszczania ele-
mentow. Adapter czotowy STA F 100 rozpoznaje na przyktad, jakie
elementy konstrukcyjne moga by¢ podtgczone pierwotnie i wtdrnie.
Jesli uzytkownik nieprawidtowo potaczy elementy konstrukcyjne,
pojawi sie odpowiednie ostrzezenie. Jezeli elementy zostang ze-
stawione ze sobg w prawidtowy sposob, przytgcza samodzielnie
rozpoznajg swojg pozycje, a profile zostajg skrocone, tak aby ist-
niata mozliwo$¢ wykonania podpory specjalnej w zaplanowanych
wymiarach.

Dzigki rozmieszczeniu elementéw konstrukcyjnych i dzieki doste-
powi do zwigzanych z nimi informacjami, istnieje mozliwo$¢ wy-
generowania listy materiatéw w formacie Excel wraz ze wszystkimi
automatycznie wykrytymi elementami ztgcznymi. Ponadto SiCAD -
4TRICAD MS daje mozliwo$¢ automatycznego wyeksportowania
rysunkow zaprojektowanych podpdr specjalnych.
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Interfejs uzytkownika

Podpora specjalna z siFramo

Aplikacja SICAD4 TRICAD MS jest od wersji TRICAD 2017_5 do-
stepna w ograniczonym zakresie dla kazdego uzytkownika TRICAD
z modutami ,Ogrzewanie 3D”, ,Tryskacze 3D” i ,Rurociagi 3D”.
W celu uzyskania lepszej funkcjonalnosci wersja ta wymaga zain-
stalowania "tatek". Od wersji 2018_0 "tatki" te s3 juz zintegrowane.



4 Revit

Aplikacja Autodesk Revit Addin SiCAD 4 Revit skierowana jest do wy-
kwalifikowanych projektantéw technicznego wyposazenia budynkow
i zamocowan. Otoczenie projektowe Revit pozwala na wydajng konfigu-
racje i rozmieszczenie konstrukeji Sikla, a rysunki montazowe i wykazy
materiatow (MTO) mozna wyeksportowac i wykorzysta¢ do zamdwienia.

Level of Graphic (LoG) jest na tyle szczegétowy, na ile jest to wymagane
w danym przypadku. Prezentacja otwordw i wkretow jest na przyktad
konieczna tylko w wyjatkowych przypadkach (np. do fotorealistycznych
prezentacji lub filmow). Level of Information (Lol) wzbogacony zostat
0 wszystkie niezbedne w danym projekcie dane alfanumeryczne.

| o— T T W |
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Modut Sikla z tacznikami

Projekt zestawienia
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Podstawowe funkcje SiCAD4Revit utatwiajg wykonanie mo-
dutéw Sikla, skfadajacych sig z szyn montazowych, fgcznikow
i uchwytow rur z uwzglednieniem warunkow budowy i wymo-
gow dotyczgcych mocowanych instalacji technicznych. Stosuje
sie przy tym typowe elementy (Typicals), czyli czgsto wykorzy-
stywane rodzaje konstrukcji.

SiCAD 4 Revit jest programem w znacznym stopniu niezalez-
nym od aplikacji gtownej Revit. W otoczeniu Revit dochodzi je-
dynie do interakcji z modelem, obejmujacej skanowanie modelu
pod katem rur, dostepnych mocowan, $cian, dzwigarow itd. oraz
rozmieszczenie lub opracowanie na nowo elementdw konstruk-
cyjnych Sikla.

W ramach kolejnej funkcji uchwyty mozna wyeksportowaé do
programu RSTAB firmy Dlubal, ktérego Sikla uzywa do obliczen
statycznych.

Bruno Pedro
Ekspert ds. BIM
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siFramo

System siFramo byt w ubiegtych latach z powodzeniem stosowany na catym
Swiecie w wielu roznych projektach i do przerdznych obszarow zastosowan.
Cieszgc sie z tego sukcesu, chcielibySmy oddac¢ gtos naszym klientom:

w tym wydaniu Iztok Stanonik, inwestor i dyrektor firmy Polycom, opowiada
0 budowie nowej siedziby gtownej swojej firmy w Skofja Loka, na Stowenii.
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Polycom oferuje kompleksowe rozwigzania w Zakresie produktow polimero-
wych: od rozwoju narzedzi do ich produkcji po sama produkcje. Wsrod klien-
tow firmy znajdujg sie firmy motoryzacyjne i przedsigbiorstwa z innych branz.

Iztok Stanonik

Na poczatku zaplanowano uzycie klasycznych mocowari,
ktdre jednak nie podobaty mi sie optycznie. System SiFramo, ktdry
zaprezentowat mi pan Jantelj z firmy Sikla, przekonat mnie nie tylko
pod wzgledem estetycznym, lecz takze dlatego, ze okazat sie bardzo
wydajny przestrzennie. Ponadto montaz mozna byto wykonac o wiele
szybciej niz za pomocag klasycznych mocowari. Dzigki powtoce HCP
system zapewnia znacznie wyzsza ochrong antykorozyjng niz mate-
riaty cynkowane galwanicznie. Ciesze sie, ze zdecydowalismy sig na
wspofprace z firma Sikla i zastosowanie systemu siFramo — rowniez
7 tego wzgledu, ze dzieki temu moglismy zamowic takze montaz

w ramach kompletnej ustugi u jednego dostawcy.

Czy chcieliby Panstwo podzieli¢ si¢ swoimi do$wiadczenia-
mi z siFramo w kolejnym wydaniu? Je$li tak, to prosimy
o0 kontakt z przedstawicielem firmy Sikla. Cieszymy sie na

Dwaj dyrektorzy: Iztok Stanonik z Polycom i Ignac Jantelj kolejne doskonate realizacje projektow z wykorzystaniem
Z Sikla Stowenia systemu siFramo.
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Aktualizacja miedzynarodowego
systemu zarzadzania jakoscia

ISO 9001 stanowi podstawe dla zgodnych z wytycznymi i ustandaryzowanych procesow.
Okres przejsciowy z obowigzujgcej dotychczas wersji normy 2008 na 2015 zakonczyt
sie we wrzesniu tego roku. Z tego wzgledu dziatania naszego zespotu ds. zarzgdzania
jakoScig ostatnio skupiaty sie na dopasowaniu systemu do nowych wymogow.

Rozmowa z Achimem Miinch, kierownikiem ds. systemdow
zarzadzania/zarzadzania jako$cig

Jakie zmiany obserwuje Pan w zakresie zarzadzania jako$cig?

A. Miinch: Obserwujemy wyrazng tendencje w kierunku dopusz-
czen produktow i dokumentowania jakosci. Nasi klienci
chcg mie¢ pewnosc, ze nasze produkty charakteryzuja
sie niezmiennie wysoka i udokumentowang jakoscig.

Coraz wigksze znacznie zyskuje przy tym kwestia bez- F

pieczenstwa. Stosujemy sie do tych wymagan, wyko-

nujac pomiary naszych systeméw nosnych, takich jak ;f:- Ay

siFramo i produkujac je zgodnie z normg EN 1090. - Manuela Maurer i Achim Minch

Innym przyktadem sg nasze podpory rurociggow, ktore ;

dobrowolnie poddajemy zewnetrznej kontroli w ramach Naszym celem jest ciggta poprawa oferty produktowej i serwi-
certyfikacji , TOV Rheinland LGA tested Quality”. sowej w celu utatwienia pracy klientom. Jak opinie klientow

wptywajg na rozwéj naszej firmy?
Czyli oczekiwania naszych klientdw znacznie wykraczajg poza
samg jakos¢ produktow?

A. Miinch: Najpierw zawsze trzeba pozna¢ potrzeby klienta, aby
w kolejnym kroku moc oceni¢ poziom jego zadowolenia.
A. Miinch: Tak. WeZmy na przyktad znang z branzy motoryzacyjnej Wykorzystujemy do tego rézne kanaty. Jednym z nich

dostawe just in time. Coraz czesciej stosuje sig jg row-
niez w branzy budowlanej. Aktualnie to juz praktycznie
oczywistos¢, ze dzi$ zamowiony towar jest dostarczany
na budowe jutro w odpowiedniej ilosci i 0 wyznaczonej
porze. To jest sporym wyzwaniem dla obszaru logistyki
i magazynowania. Dlatego nasze dziatania ukierunkowu-
jemy na wzrost efektywnosci procesow zgodnie z wymo-
gami normy ISO 9001. Analizujemy je i zwigzane z nimi
ryzyko, co pomaga nam udoskonala¢ nasze ustugi.

jest opracowana w tym roku ankieta dla klientéw, ktdra
zostata na state wigczona w naszg strong internetowa
pod adresem ,Ankieta zadowolenia klienta”. Ten rodzaj
badania opinii klientéw bedzie stopniowo wprowadzany
we wszystkich spdtkach Sikla.

Panstwa zdanie jest dla nas wazne! Zachgcamy do skorzystania
z mozliwosci wyrazenia opinii i wypetnienia naszej ankiety online,
jesli jest ona juz dostgpna w Panstwa kraju.
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Kompleksowe regulacje prawne, wytyczne i standardy dotyczace prewencyj-
nej ochrony przeciwpozarowej podlegajg ciggtym zmianom. Ich identyfika-
cja i uwzglednienie w aktualnej wersji jest statym wyzwaniem dla planistow
ochrony przeciwpozarowej, rzeczoznawcow, instytucji kontrolnych i urzeddw.

Podrecznik ochrony przeciwpozarowej firmy Sikla uwzglednia
biezgce ustalenia w zakresie norm, ktdre powstaty w oparciu o
badania elementdw we wspétpracy z instytucjami badawczymi na
terenie Europy (RAL / MPA / IBS) i pomagajg zorientowac sie w
6 stanie techniki.

Rozbudowane tabele z wartoSciami obcigzenia ogniowego, w tym wartosci
odksztatceniowe dla wielu komponentéw systemu oraz przedstawienie ty-
powych dla branzy sytuacji montazowych, gwarantujg, ze cele ochrony sg
konsekwentnie komunikowane i tym samym mozna przeprowadzas montaz,
bedac pewnym odbiorow.

Tabele z wartosSciami obcigZzenia ogniowego

Aktualnie obowigzujgca granica bezpieczenstwa nosnosci zgodnie z DIN
EN 1363-1 w odniesieniu do ograniczenia odksztatcen zostata uwzgledniona.
Najnowszy projekt 2018-04 normy DIN 1363-1 podkresla kryterium nosno-
$ci jeszcze dobitniej. Obliczenia przeprowadzane s3 w ramach dozwolonego
obszaru. Kryterium nosnosci uznaje sie za spetnione, jezeli dla elementow
konstrukeyjnych pod obcigzeniami zginajgcymi zostanie przekroczona wartosé
graniczna ugiecia D. W ten sposéb mozna zagwarantowac, ze profile w wyma-
ganym czasie odpornosci ogniowej — réwniez w przypadku pozaru — zacho-
wajg swoja zasadniczg strukture i nie stworzg typowego dla awarii schematu,
np. wieloboku sznurowego. Tego typu montaz jest przy uwzglednieniu stanu
techniki niedpopuszczalny i nie moze podlegac odbiorom. Jeszcze wigcej in-
formacji na temat prawidtowego montazu znajdziecie Pafistwo w naszej publi-
kaciji, ktora niebawem ukaze sie rowniez w formie tradycyjnego podrecznika.

JesteSmy Panstwa kompetentnym partnerem
w zakresie ochrony przeciwpozarowe;!




