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Jednostka aprobujaca dla produktow
budowlanych i typow konstrukcyjnych

Instytut Kontroli Budowlanej
Jednostka prawa publicznego
Ogﬁlna ﬂprﬂbﬂta zarejestrowana przez federacje i kraje
techniczna/ zwigzkowe
Ogodlne dopuszczenie

typu

Cztonek EOTA, UEAtc oraz WFTAO

Data: Sygnatura:
08.09.2023 . | 25-1.21.1-36/23
Numer aprobaty: Okres waznosci
Z-21.1-1785 od 12. wrzesnia 2023 r.

do: 12 wrzesnia 2028 r.

Whnioskodawca:

MKT

Metall — Kunststoff — Technik GmbH & Co. KG
Auf dem Immel 2

67685 Weilerbach

Przedmiot aprobaty:
EASY do kotwienia w ptytach kanatowych

Wyzej wymieniony przedmiot aprobaty uzyskuje niniejszym o0gélng aprobate techniczna.
Niniejsza og6lna aprobata techniczna wydana przez Urzad nadzoru budowlanego, sktada sie
z 08miu stron i o$miu zatgcznikow.

Niniejsza Ogélna aprobata techniczna zastepuje Ogélng aprobate techniczng nr Z-21.1-1785
z dnia 18. sierpnia 2016. Niniejszy przedmiot zostat po raz pierwszy zatwierdzony przez
Urzad w dniu 17. sierpnia 2006 roku.
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. PRZEPISY OGOLNE

1. Wraz z wydaniem niniejszej ogdinej aprobaty technicznej stwierdza sie przydatnosc
wzglednie mozliwos$¢ stosowania przedmiotu aprobaty w rozumieniu krajowych przepiséw
budowlanych.

2. Ogdlna aprobata techniczna nie zastepuje zezwolen, pozwolen ani zaswiadczen, jakie sg
wymagane przepisami prawa dla realizacji przedsiewzig¢ budowlanych.

3. Ogolna aprobata techniczna udzielana jest bez uszczerbku dla praw oséb trzecich, w
szczegoblnosci praw wtasnosci prywatne;.

4. Producent i dystrybutor przedmiotu aprobaty zobowigzani sg, bez uszczerbku dla dalej
idacych regulacji zawartych w "Postanowieniach szczegdlnych", do udostepniania kopii
ogélnej aprobaty technicznej podmiotowi wykorzystujgcemu lub stosujgcemu przedmiot
aprobaty i do zwracania uwagi na to, ze ogdélna aprobata techniczna musi sie znajdowac w
miejscu zastosowania. Na zadanie, kopie ogdlnej aprobaty nadzoru budowlanego nalezy
udostepniac¢ zainteresowanym organom i urzedom.

5. Ogdlna aprobata techniczna moze by¢ powielana tylko w catosci. Publikowanie wyciggdéw
aprobaty wymaga uzyskania zgody Niemieckiego Instytutu Techniki Budowlanej. Teksty i
rysunki materiatdw reklamowych nie moga by¢ sprzeczne z og6lng aprobatg techniczna.
Ttumaczenia ogolnej aprobaty technicznej muszg zawiera¢ adnotacje "Przektad z oryginalnej
wersji niemieckiej, niesprawdzony przez Niemiecki Instytut Techniki Budowlanej".

6. Ogolna aprobata techniczna udzielana jest z mozliwoscig jej odwotania. Postanowienia
ogélnej aprobaty technicznej mogg by¢ pdzniej uzupetniane i zmieniane, w szczegélnosci, gdy
bedzie to wynikato z aktualnego stanu wiedzy techniczne;.

7. Niniejsza aprobata odnosi sie do informacji i dokumentow dostarczonych przez
wnioskodawce. Wszelkie zmiany tej podstawy wydania nie sg objete niniejszym dokumentem i

nalezy je niezwtocznie zgtosi¢ do Niemieckiego Instytutu Techniki Budowlane;.

8. Ogodlna aprobata techniczna objeta niniejszym dokumentem obowigzuje réwniez jako Ogdine
dopuszczenie typu.
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Il PRZEPISY SZCZEGOLNE

1.

1.1.

1.2.

Przedmiot aprobaty i zakres stosowania.

Przedmiot aprobaty

EASY jest kotwg rozporowa z kontrolowang sitg rozprezania, wykonanag ze stali galwanicznie
ocynkowanej lub nierdzewnej. Sktada sig z tulei rozpreznej i stozka z gwintem wewnetrznym
oraz sruby z tbem szesciokgtnym z podktadkg lub preta gwintowanego z podktadka i nakretka
szesciokatna.

Rozprezenie uzyskuje sie przez wkrecenie sruby z tbem szesciokatnym lub preta
gwintowanego. W ten sposéb stozek jest oddzielany od tulei rozpreznej. Po przytozeniu
wiadciwego momentu dokrecajgcego stozek jest wciggany w tuleje rozprezng i rozszerza jg.
Zalgcznik 1 przedstawia kotwe w stanie zamontowanym.

Zakres zastosowania

Kotwa moze by¢ stosowana do kotwienia pod obcigzeniem statycznym i quasi-statycznym w
sprezonych ptytach kanatowych z betonu zwyktego o klasie wytrzymatosci co najmniej C45/55
wg DIN EN 206-1:2001-07 lub B 55 wg DIN 1045:1988-07.

Zakotwienie kotwy jest dozwolone tylko w stropach z ptyt strunobetonowych, ktérych
szerokos$c¢ przestrzeni pustej nie przekracza 4,2 — krotnosci szerokosci srodnika (patrz szkic
w zatgczniku nr 1).

Kotwa moze by¢ réwniez stosowana jako wielokrotne mocowanie do zakotwienia lekkich
okfadzin stropowych i sufitéw podwieszanych zgodnie z norma DIN 13964:2007-02 w ptytach
kanatowych z betonu sprezonego oraz do poréwnywalnych statycznie zakotwien do 1,0
kN/m2. Elementy muszg by¢ zamocowane w taki sposéb, aby w przypadku nieprawidtowego
dziatania jednego punktu mocowania mozliwe byto przeniesienie obcigzenia na dwa
sgsiadujgce punkty. Punktem mocowania jest zakotwienie, ktére moze sktadac sie z jednej
kotwy lub kilku.

Kotwy moga byc¢ stosowane do zakotwien, ktére podlegajg wymaganiom odpornosci ogniowej.
Kotwy wykonane ze stali galwanicznie ocynkowanej moga by¢ stosowane jedynie w
pomieszczeniach zamknietych, nie narazonych na dziatanie wilgoci.

Kotwa wykonana ze stali nierdzewnej moze by¢ stosowana wedtug klasy odpornosci na
korozje (CRC) Ill zgodnie z normg DIN EN 1993-1-4:2015-10 w potaczeniu z normg DIN EN
1993-14/NA:2017-01.

2. Przepisy dotyczace wyrobu budowlanego.

2.1.

Wiasciwosci i sktad

Wymiary i wiasciwosci materiatowe kotwy powinny odpowiadac specyfikacjom zawartym w
zatgcznikach.

Charakterystyczne wartosci materiatowe nie podane w niniejszej ogélnej aprobacie
technicznej, wymiary i tolerancje kotwy powinny odpowiadaé¢ danym ztozonym w Niemieckim
Instytucie Techniki Budowlanej, jednostce certyfikujgcej i zewnetrznej jednostce nadzorujgce;j.
Kotwa sktada sie z niepalnego materiatu budowlanego klasy A zgodnie z DIN 4102-1:1998-05
"Zachowanie sie w warunkach pozaru materiatéw i komponentéw budowlanych; Materiaty
budowlane - definicje, wymagania i badania".

Czesci gwintowane powinny by¢ zgodne z klasami wytrzymatosci wskazanymi w zatgczniku nr
2.
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2.2,

23.
2.3.1.

2.3.2.

Pakowanie, przechowywanie i etykietowanie

Kotwa moze by¢ pakowana i dostarczana tylko jako element mocujgcy. Dostepne w handlu
sruby z tbem szesciokagtnym lub prety gwintowane z nakretkami szesciokatnymi moga by¢
stosowane, jesli sg dostarczane zgodnie z sekcjg 3.2.3.

Opakowanie, ulotka dotgczona do opakowania lub dowdd dostawy kotwy muszg byé
oznakowane przez producenta znakiem zgodnosci (znak CE) zgodnie z przepisami
obowigzujgcymi w danym kraju. Ponadto nalezy wskaza¢ znak producenta, numer aprobaty
oraz petne oznaczenie kotwy. Oznakowanie moze by¢ wykonane tylko wtedy, gdy spetnione
sg wymagania zgodnie z sekcjg 2.3.

Kazda kotwa powinna by¢ oznaczona znakiem identyfikacyjnym, typem kotwy i srednicg
gwintu zgodnie z zatgcznikiem 2.

Stwierdzenie zgodnosci

Uwagi ogoine

Potwierdzenie zgodnosci kotwy z postanowieniami niniejszej ogolnej aprobaty techniczne;j
musi by¢ dokumentowane dla kazdego zaktadu wytwdérczego poprzez wydanie certyfikatu
zgodnosci na podstawie zaktadowej kontroli produkcji oraz regularnego nadzoru
zewnetrznego, wigcznie z wstepnym badaniem kotwy, stosownie do ponizszych postanowien.
Do wydania certyfikatu zgodnosci i wykonywania nadzoru zewnetrznego, wigcznie z kontrolg
produktu, producent kotwy musi wigczy¢ uznang w tym zakresie jednostke certyfikujacag oraz
uznang w tym zakresie jednostke nadzoru.

Oswiadczenie o tym, ze zostat wydany certyfikat zgodnosci, producent musi ztozy¢ poprzez
oznakowanie wyrobu budowlanego znakiem zgodnosci (znakiem CE) ze wskazaniem celu
zastosowania.

Jednostka certyfikujaca musi przekaza¢ do wiadomosci Niemieckiego Instytutu Techniki
Budowlanej kopie wydanego przez siebie certyfikatu zgodnosci.

Jezeli stosowane sg dostepne w handlu sruby z tbem szesciokatnym lub prety gwintowane z
nakretkami szesciokgtnymi, wykonanie badan okreslonych w punkcie 3.2.3 powinno byé
udokumentowane swiadectwem kontroli 3.1 zgodnie z normg DIN EN ISO 10204:2005-01
wydanym przez zewnetrznego inspektora.

Zaktadowa kontrola produkciji

W kazdym zaktadzie wytwdrczym nalezy zorganizowac i realizowac zaktadowa kontrole
produkcji. Pod pojeciem zaktadowej kontroli produkcji rozumie sie zorganizowany przez
producenta ciggty nadz6r nad produkcjg, za pomoca ktérego zapewni on zgodnos¢
wytwarzanych przez siebie wyrobéw budowlanych z postanowieniami niniejszej ogéinej
aprobaty technicznej.

Zakres, rodzaj i czestotliwos¢ zaktadowej kontroli produkcji okresla sie na podstawie wymagan
Niemieckiego Instytutu Techniki Budowlanej oraz zewnetrznych organéw nadzoru.

Wyniki zaktadowej kontroli produkcji nalezy odnotowacé i poddac¢ analizie. Zapis musi zawiera¢
€O najmniej nastepujgce dane:

nazwa wyrobu budowlanego, wzglednie materiatu wyjsciowego i komponentéw

rodzaj kontroli lub badania

data wyprodukowania i badania wyrobu budowlanego, wzglednie materiatu wyjsciowego lub
komponentéw

wynik kontroli i badan, i - o ile to dotyczy danego przypadku - poréwnanie z wymaganiami
podpis osoby odpowiedzialnej za zaktadowg kontrole produkciji.
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2.3.3.

Zapisy wynikéw / dokumentacje nalezy przechowywaé przez okres co najmniej pieciu lat i
przedkiadac¢ je zaangazowanej jednostce nadzoru zewnetrznego. Na zgdanie nalezy je
przedtozy¢ w Niemieckim Instytucie Techniki Budowlanej oraz we wiasciwym naczelnym
organie nadzoru budowlanego.

W przypadku niedostatecznego wyniku badan producent musi niezwtocznie podjaé niezbedne
srodki zaradcze dla usuniecia wady. Z wyrobami budowlanymi, ktére nie spetniajg wymagan,
nalezy tak postepowac, aby wykluczy¢ pomylenie ich z wyrobami zgodnymi z wymaganiami.
Po usunieciu wady dane badanie nalezy niezwtocznie powtérzy¢ - o ile bedzie to technicznie
mozliwe i niezbedne dla wykazania usuniecia wady.

Nadzér zewnetrzny.

W kazdym zaktadzie produkcyjnym zaktadowa kontrola produkcji musi by¢ regularnie
sprawdzana w drodze inspekcji zewnetrznej, jednak przynajmniej raz w roku.

W ramach inspekcji / nadzoru zewnetrznego nalezy przeprowadzi¢ kontrole wstepna i pobrac
losowe prébki. Za pobieranie probek i badanie odpowiedzialna jest uznana jednostka
kontrolna.

Dla zakresu, rodzaju i czestotliwosci kontroli przeprowadzanych przez osoby trzecie /
jednostki zewnetrzne w ramach nadzoru zewnetrznego miarodajne sg wymagania,
okreslone przez Niemiecki Instytut Techniki Budowlanej oraz zewnetrzne instytucje
nadzorujgce.

Zapisy wynikéw certyfikacji i nadzoru zewnetrznego nalezy przechowywac przez co najmniej
pie¢ lat. Jednostka certyfikujgca lub nadzorujgca musi je na zadanie przedtozyé w Niemieckim
Instytucie Techniki Budowlanej oraz we wtasciwym naczelnym organie nadzoru budowlanego.

3. Postanowienia dotyczace projektowania, wymiarowania i
wykonania

3.1.

3.2.
3.2.1.

Projektowanie

Punkty kotwienia muszg by¢ zaprojektowane i zwymiarowane przez inzyniera. Nalezy
sporzadzi¢ weryfikowalne obliczenia i rysunki projektowe / konstrukcyjne, z uwzglednieniem
obciazen, ktére majg by¢ zakotwione.

Wymagania dotyczace $rub lub pretdw gwintowanych i nakretek zostaty podane w
zatgcznikach 2 i 3.

Wymiarowanie

Informacje ogolne

Nalezy sprawdzi¢, czy szerokosc¢ przestrzeni pustej ptyty kanatowej nie przekracza 4,2 —
krotnosci szerokosci srodnika (w < 4,2 x e) - patrz Zatgcznik nr 1. Nalezy przygotowac plan
kotwienia z podaniem planowanych obcigzen. Nalezy zweryfikowaé przenoszenie zadanych
obcigzen, ktére majg by¢ zakotwione w elemencie konstrukcyjnym.

Naprezenie zginajgce na kotwy moze by¢ pominiete tylko wtedy, gdy spetnione sg wszystkie
ponizsze warunki:

taczony element musi by¢ wykonany z metalu i przylega¢ do betonu na catej jego
powierzchni, bez warstwy posredniej w obszarze zakotwienia.

Element mocujgcy musi przylegac do sruby gwintowanej lub tulei dystansowej na catej jej
powierzchni.

Otwoér przelotowy w fgczonym elemencie nie moze przekracza¢ wartosci podanych w
zatgczniku nr 3.
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3.2.2.

3.23

3.24

Jesli nie mozna zachowac okreslonego otworu przelotowego w tgczonym elemencie, nalezy
podja¢ specjalne srodki (np. wzmocniona podkiadka) ze wzgledu na ryzyko przeciggniecia.
Nalezy uwzgledni¢ réwniez dodatkowe naprezenia, ktére moga powsta¢ w kotwie, w tgczonym
elemencie lub ptycie kanatowej, w ktérej wykonane jest kotwienie, w zwigzku z
odksztatceniami (np. z powodu zmian temperatury).

Nosnos¢.

Warto$ci obliczeniowe nosnosci kotew dla kotwienia w sprezonych ptytach kanatowych / w
betonie sprezonym obowigzujg dla kierunkéw obcigzenia, rozciggania osiowego,
poprzecznego i skosnego pod dowolnym katem (z lub bez ramienia dzwigni). Sg one podane
w zatgcznikach nr 7 i 8. w zaleznosci od grubosci ptyty kanatowej z betonu sprezonego w osi
przestrzeni pustej (kanatu).

Dla stanu granicznego nosnosci nalezy wykazac, ze spetnione sg nastepujgce rownania:

Naprezenie rozciggajgce i $cinajace Feg S Fry
Zgiecie Meg < Mrg
Fed + Meq <1,0

Zgiecie i rozcigganie Fra ~ Mgrg

Feq = Wartos¢ obliczeniowa oddziatywania (obcigzenie rozciggajace i scinajgce)

Frg = Dopuszczalne obcigzenie, zgodnie z zatacznikiem nr 7.

M = Wartosc¢ obliczeniowa oddziatywania (zginania)

& Obliczony punkt mocowania lezy w okolicy dopuszczalnego momentu gigcia sruby w
danej klasie.
Mrd = Wartosé obliczeniowa no$nosci zginania, zgodnie z zatgcznikiem nr 8.

Zachowanie zwigzane z przemieszczaniem si¢

Frda
W przypadku obcigzenia o wielkosci 1.4 nalezy liczy¢ sie z przesunieciem na poziomie 0,1
mm dla kotew o rozmiarze M6 i M8 a dla kotew o rozmiarze M10i M12 do 0,4 mm. W
przypadku obcigzen ciagtych nalezy spodziewac sie wzrostu przemieszczenia.

Frd

W przypadku obcigzenia poprzecznego o wielkosci 1.4 nalezy liczy¢ sie z przesunieciami na
poziomie do 0,9 mm dla kotew o rozmiarze M6 oraz M8, oraz dla wielkosci kotew M10 i M12
do 1,4 mm. Ponadto nalezy uwzgledni¢ istniejacy przeswit otworu pomiedzy kotkiem a
elementem montazowym. Przesunigecia przy ciggnieciu po przekatnej powinny skfadaé sie z
elementow sktadowych obcigzenia rozciagajacego i Scinajgcego. Przesunigcia wynikajag z
podanych wartosci / wskaznikow poprzez interpolacje liniowa.
Mocowanie srubami z tbem szesciokatnym lub pretami gwintowanymi z nakretka
szesciokatna.
Sruba z tbem szesciokatnym lub pret gwintowany z nakretkg szesciokatng dla kotwy - jesli nie
zostata dostarczona przez producenta dla konkretnego zastosowania - powinna by¢
okreslona przez inzyniera projektanta pod wzgledem dtugosci $ruby, z uwzglednieniem
grubosci taczonego elementu, wymaganej minimalnej gteboko$¢ wkrecania oraz mozliwej
tolerancji, zgodnie z zatgcznikiem nr 3.
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3.2.5

Sruba z tbem szesciokgtnym lub pret gwintowany z nakretkg szesciokatng powinny byé
zgodne z danymi, okreslnymi w zatgczniku nr 2 pod wzgledem materiatu, wymiaréw oraz
wiasciwosci mechanicznych.

Ochrona przeciwpozarowa

Wartosci obliczeniowe wytrzymatosci kotew do zakotwien w strunobetonowych ptytach
kanatowych poddanych dziataniu ognia obowiazujg dla kierunkéw obcigzenia naprezeniem
osiowym, obcigzeniem $cinajacym oraz naprezeniem skosnym pod dowolnym katem (bez
ramienia dzwigni). Sg one podane w zatgczniku 8 w zaleznosci od grubosci do ptyt
kanatowych z betonu sprezonego.

W przypadku stanu granicznego nosnosci pod obcigzeniem ogniowym nalezy sprawdzié, czy
spetnione jest ponizsze réwnanie:

Feg < Fry

Fes - Wartos¢ obliczeniowa oddziatywania (obcigzenie rozciggajace i poprzeczne)
Fre = Dopuszczalne obcigzenie, zgodnie z zatgcznikiem nr 8.

3.3 Montaz

3.3.1.

3.3.2

Wykonanie otworu

Otwér nalezy wywierci¢ pod katem prostym do powierzchni podstawy kotwigcej za pomoca
wiertarki udarowej. Wiertta do muréw, wykonane z twardego metalu powinny by¢ zgodne ze
specyfikacjg zawartg w instrukcji Niemieckiego Instytutu Techniki Budowlanej i Niemieckiego
Stowarzyszenia Przemystu Narzedziowego pod tytutem "Charakterystyka, wymagania i
badania wiertet do muréw z gtowicami tngcymi z twardego metalu, uzywanymi do
wykonywania otworéw dla mocowan kotwy", wersja styczen 2002. Zgodnos¢ z parametrami
wiercen wykazuje sie zgodnie z sekcjg 5. instrukcji. Srednica wiertta i $rednica krawedzi
tnacej powinny odpowiadac wartosciom podanym w zatgczniku nr 3.

Montaz kotwy

Przed umieszczeniem kotwy nalezy sprawdzi¢ grubos¢ osiowa w punkcie montazu. Kotwa
moze by¢ montowana réwniez w petnym betonie (Srodniku) lub przy grubosci osiowej grubosci
betonu pod kanatem > 50 mm, z zachowaniem odlegtosci do ciegien napinajgcych (zatacznik
nr 4). Przy stosowaniu $rub nalezy przestrzega¢ maksymalnej dtugosci sruby zgodnie z tabelg
3.

Montaz kotwy przewidzianej do mocowania nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z rysunkami
konstrukcyjnymi wykonanymi zgodnie z punktem 3.1 oraz z firmowg instrukcjg montazu. Przed
umieszczeniem kotwy nalezy ustali¢ doktadne potozenie ciegien za pomoca odpowiednich
wykrywaczy metalu i zaznaczyc je na spodniej stronie stropu. Jesli kotwa nie jest
umieszczona centralnie w osi zagtebienia, odlegto$¢ miedzy osig kotwy a osig ciegien
powinna wynosi¢ co najmniej 50 mm (patrz zatacznik 4).

Kotwe nalezy wprowadzi¢ w taki sposéb do wywierconego otworu, aby tuleja rozporowa
znajdowata sie na réwni z powierzchnig betonu.

Montaz kotwy nalezy wykonaé¢ za pomoca sprawdzonego klucza dynamometrycznego.
Momenty obrotowe podane sg w zatgczniku nr 3 - nalezy je zastosowaé do nakretki
szesciokatnej preta gwintowanego lub do $ruby z tbem szesciokatnym. Kotwa jest prawidtowo
zakotwiona i moze by¢ obcigzona tylko wtedy, gdy mozna zastosowac okreslony moment
dokrecajacy.

Zamontowane kotwy moga by¢ w kazdej chwili sprawdzone i zawsze musi by¢ mozliwe
zastosowanie zalecanego momentu dokrecajacego.
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3.3.3 Kontrola wykonania
Podczas montazu kotew musi by¢ obecny na placu budowy przedsigbiorca, ktéremu
powierzono wykonanie zakotwien, lub wyznaczony przez niego kierownik budowy lub
kompetentny przedstawiciel kierownika budowy. Musi on zadbac¢ o prawidtowe wykonanie
pracy.
Podczas wykonywania zakotwien kierownik budowy lub jego przedstawiciel powinien
prowadzi¢ dokumentacje dotyczacg weryfikacji istniejgcej klasy wytrzymatosci betonu i
prawidtowego montazu zakotwien. Dokumentacja powinna by¢ dostepna na miejscu w okresie
budowy i przedstawiana na zadanie osobie odpowiedzialnej za kontrole. Dokumentacja ta -
podobnie jak dowody dostawy — powinna byé przechowywana przez przedsigbiorce przez
okres co najmniej 5 lat od momentu zakohczeniu prac.

Dyplomowany inzynier Poswiadczono
Beatrix Wittstock Tempel

Kierownik jednostki
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Kotwa do ptyt kanatowych EASY do kotwienia w ptytach kanatowych z

betonu sprezonego, o szerokosci przestrzeni pustej nie przekraczajacej
4,2 — krotnosci szerokosci srodnika (w < 4,2 e)

Legenda

teix = grubosc¢ elementu montazowego
do = grubos¢ symetryczna

w = szerokosc¢ przestrzeni pustej

e = szerokosc¢ srodnika

= = odlegtosé od krawedzi

Tmst

= moment obrotowy

EASY do kotwienia w ptytach kanatowych z betonu | Zatgcznik nr 1
sprezonego
Produkt i zakres jego zastosowania
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Przyktad: <> EY M8

Tabela 1: Oznaczenia i materiaty

1 S Znak firmowy / towarowy
EY Oznaczenie kotwy
T M8  Rozmiar gwintu
<> — Ad Dodatkowe oznaczenie dla stali
i

nierdzewnej A4

Czesc¢ |Oznaczenie

Stal ocynkowana galwanicznie 2 5 pm

Stal nierdzewna A4 (wielkos¢ M10)

1. EASY

Stal, ocynkowana galwanicznie

Stal nierdzewna
wg. DIN EN 10088:2014-12
Klasa odpornosci na korozje CRC Il

Wymagania dotyczace sruby lub preta gwintowanego i nakretki zgodnie z dokumentacija

projektowa:

Dtugosc¢ sruby lub preta gwintowanego nalezy ustali¢ w zalezno$ci od grubos$ci elementu

mocowanego.

Stal, galwanicznie ocynkowana
+  Sruba szesciokatna i standardowy dostepny w handlu pret gwintowany:
M6: klasa wytrzymatosci 8.8 zgodnie z EN ISO 898-1:2013-05
M8 - M12: klasa wytrzymatosci = 5.8 zgodnie z EN ISO 898-1:2013-05
» Nakretka szesciokatna:
M6: klasa wtasciwosci 8 zgodnie z EN 1SO 898-2:2023-02
M8 - M12: klasa wtasciwosci = 5 zgodnie z EN ISO 898-2:2023-02

Stal nierdzewna A4

*  Materiat zgodnie z EN 10088-1:2014-12
» Klasa wytrzymatosci = 70 zgodnie z DIN EN I1SO 3506-1:2020-08 lub DIN EN I1SO 3506-

2:2020-08
Tabela 2: Wymiary
Rozmiar kotwy Gwint h nom L
[mm] [mm]
M6 M6 40 30
M8 M8 45 35 | ‘
M10 M10 53(51)' | 40| Z
M12 M12 58 45 %

1) warto$¢ w nawiasach dotyczy wykonania A4

Nnom

EASY do kotwienia w ptytach kanatowych z betonu | Zatgcznik nr 2

sprezonego

Oznaczenia i materiaty, wymiary

Z83538.23
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Tabela 3: Dane montazowe
Rozmiar kotwy M6 M8 M10 M12
Srednica znamionowa wiertta  |do [mm] [10 12 16 18
Srednica krawedzi tnacej deut [mm] [10,45 12,5 16,5 18,5
wiertta
Gtebokos¢ otworu ho = [mm] |50 55 60 70
Dtugos¢ $ruby min ls [mm] |42 + tix 47 + tix 55 + tfix 61 + tx
(w materiale petnym) max ls [mm] |50 + tfix 55 + tfix 60 + tfix 70 + tix
Diugosc sruby gwintowanej min lo [mm] |47 + tfix 53 + tfix |63 + tn)< 71 +t,x
Moment obrotowy montazowy |T inst [Nm] |10 20 30 40
Otwér przelotowy w elemencie |d (< [mm] |7 9 12 14
montowanym
Dilugosé sruby Dilugos¢ preta gwintowanego

Odstepy pomiedzy parami kotew / pojedynczymi kotwami

C 2 Cmin S 2 S« S 2 Su S 2 Smin
[ [ l
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EASY do kotwienia w ptytach kanatowych z betonu | Zalgcznik nr 3
sprezonego
Dane montazowe / pomiarowe nosnosci przy zginaniu
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Dopuszczalna lokalizacja otworu

_350_’| 250 / !

dopuszczalna lokalizacja otworu 0$ przestrzeni puste;

/
oA
ECI I FL /

dopuszczalna lokalizacja otworu 0$ przestrzeni pustej

Jesli kotwa nie jest umieszczona centralnie w osi otworu, odlegto$¢ miedzy osig
kotwy a osig ciegien napinajgcych musi wynosi¢ co najmniej 50 mm, zgodnie z
powyzszg wizualizacjg. Kotwa moze by¢é montowana w petnym materiale ptyty
kanatowej, jak rowniez od gory w ptycie kanatowe;.

EASY do kotwienia w ptytach kanatowych z betonu | Zatgcznik nr 4
sprezonego
Minimalna odlegtos¢ od zbrojenia rozcigganego
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Instrukcja montazowa dla kotew ze stali ocynkowanej

Montaz w pustej komorze Montaz w materiale petnym
1
2

3

PETETIT— —

EAsY do kotwienia w ptytach kanatowych z betonu Zatacznik nr 5
sprezonego
Instrukcja montazowa dla kotew ze stali ocynkowanej
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Instrukcja montazowa dla kotew ze stali nierdzewnej A4

Montaz w materiale petnym
T

3.

EASY do kotwienia w ptytach kanatowych z betonu | Zatgcznik nr 6
sprezonego
Instrukcja montazowa dla kotew ze stali nierdzewnej A4
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Tabela 4: Wartos¢ obliczeniowa nosnosci [kN] i rozstaw kotew na rozcigganie,
scinanie i skosne rozcigganie pod dowolnym katem w ptytach kanatowych o

klasie wytrzymatosci 2 C45/55

Grubos¢ w osi Wielkos¢ kotew
kanatu db [mm] = M6 M8 M10 M12
Kotwa pojedyncza
Odstep osi pomiedzy 25/30/40/50 |Ser=  |[mm] 300
pojedynczymi kotwami
Dopuszczalne obcigzenie 25 FRd |[kN] 1,0 1,0 1,3 1,4
przy Scrund Ccr 30 1,3 1,3 1,7 1,7
40 2,8 2,8 4.2 4,2
50 4.1 5,0 5,0 6,0
Odstep od krawedzi 25/30/40/50 |Ccrz |[mm] 150
Dopuszczalne obcigzenie 25 FRd |[kN] 0,5 0,5 1,1 1,1
przy ScriCmin 30 1.1 1,1 1,4 1,4
40 2,5 25 3,8 3,8
50 3,4 4,2 4,2 5,0
Minimalny odstep krawedzi | 25/30/40/50 [Cmin=|[mm] 100
Pary kotew 2
Odstep osi pomiedzy parami | 25/30/40/50 |Scr= |[mm] 300
kotew
Minimalny odstep miedzy 25 Sminz [[mm] 70
osiami 30 80
40 100
50 100
Dopuszczalne obcigzenie 25 FRd |[kN] 1,0 1,0 1,5 1,7
pary kotew " przy Smin i 30 2,0 2,0 2,8 2,8
Ccer 40 3,6 3,6 6,7 6,7
50 5,5 6,7 6,7 8,0
Odstep od krawedzi 25/30/40/50 |Ccrz |[mm] 150
Dopuszczalne obcigzenie 25 FRd |[kN] 0,5 0,5 1,3 1,4
pary kotew " przy Smini C 30 1,75 1,75 25 2,5
min 40 3,3 3.3 6,0 6,0
50 4,5 5,6 6,0 6,7
Minimalny odstep od 25/30/40/50 |Cminz|[mm] 100
krawedzi

1) Dla odlegtosci od krawedzi C min < ¢ < Ccr, warto$ci znamionowe nosnosci moga by¢ okreslone

poprzez interpolacje liniowa.

2) Wartosci znamionowe no$nosci obowigzujg dla pary kotew. Wartosci obliczeniowe no$nosci dla
najbardziej obcigzonych kotew nie moga przekracza¢ wartosci podanych dla pojedynczych kotew. W
przypadku zakotwienia pary kotew o rozstawie osiowym Smin < s < Scr, warto$¢ obliczeniowa nosnosci
moze by¢ interpolowana liniowo, przy czym dla wartosci granicznej S = Scr dla pary kotew z
obcigzeniem osiowym moze by¢ uzyta dwukrotno$¢ wartosci obliczeniowej nosnosci dla pojedynczych

kotew.

EASY do kotwienia w ptytach kanatlowych z betonu
sprezonego

Zatacznik nr 7

Nosnos¢ obliczeniowa oraz odstepy
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Tabela 5: Wartos¢ obliczeniowa nosnosci przy zginaniu [Nm] dla zakotwien w

ptytach kanatowych o klasie wytrzymatosci > C45/55

Klasa wytrzymatosci ") Wielkos¢ kotew
M6 | M8 [Mi10] M12

Ocynkowane
Wartosc¢ obliczeniowa |MRd|[Nm]|5,8 - 15,0 30,0 52,4
nos$nosci przy zginaniu

8,8 6,2 23,9 47,9 83,7
Stal szlachetna A4
Wartosc¢ obliczeniowa |MRd|[Nm]|= A4 70 - - 33,6 -
nosnosci przy zginaniu

1) Wymagania dotyczace stosowanych elementéw mocujacych (Sruba lub pret gwintowany i nakretek) patrz

rowniez Zatacznik 2.

Tabela 6: Wartos¢ obliczeniowa nosnosci [kN] przy obcigzeniu ogniowym dla
rozciggania osiowego, obciazenia poprzecznego i rozciggania skosnego pod
dowolnym katem w ptytach kanatlowych o klasie wytrzymatosci =2 C45/55

Nosnos¢é znamionowa dla pojedynczych kotew

Rozmiar M6 M8 M10 M12
Grubo$¢ symetryczna dp = [mm] 30 30 30 40 30 40
R30 |Fre [kN] 0,7 0,9 1,2 1,5 1,2 1,5
Odpornosc R60 [Frd [kN] 0,6 0,9 1,2 1,5 1,2 1,5
Fgmfwa R90 |Frd [kN] 0,4 0,7 1,2 12 | 1,2 1,5
R120 |Fra [kN] 0,2 0,4 1,0 1,0 1,2 1.2
Rozstaw osi Scr 2 |[mm] 300
Odlegtos¢ od krawedzi Cmin 2 |[mm] 150
Wartosé znamionowa nosnosci na pare kotew
Rozmiar M6 M8 M10 M12
Grubos$¢ symetryczna do 2 [mm] |30 30 30 40 30 40
R30 (Frad [kN] [1,25 1,25 1,8 3,0 1,8 3,0
Odpornosc R60 |Frd [kN] 1,25 1,25 1,8 3,0 1,8 3,0
Fg_”'fwa Ro0 |[Frd [kN] |0,8 1,25 1,8 2,4 1,8 3,0
min
R120|Fra [kN] [0,4 0,8 1,8 2,0 1,8 2,4
Rozstaw osi i odlegtos¢ od |Nalezy przestrzega¢ minimalnych odlegtosci osiowych i krawedziowych
krawedzi zgodnie z tabelg 4, zatacznik nr 7, w zalezno$ci od grubo$ci
symetrycznej.

Odlegtos¢ od krawedzi musi wynosi¢ = 300 mm, jezeli obcigzenie ogniowe dziata z wiecej niz

jednej strony.

sprezonego

EASY do kotwienia w ptytach kanatlowych z betonu

Wartosci obliczeniowe wytrzymatosci na zginanie Wartosci
obliczeniowe wytrzymatosci na dziatanie ognia

Zatacznik nr 8
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